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Patentino secondo le norme
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| percorsi formativi:

> Hanno durata variabile in
pbase al livello di
approfondimento e
DOSSONO svolgersi presso
1 O
Dresso

> Sono strutturati in

a A
difficolta crescente, per

rispondere a differenti
esigenze

> Possono essere finalizzati
alla
secondo le principali




Saldatura metalli

elettrodo rivestito
filo continuo Iin protezione gassosa

elettrodo infusibile

Materiali:




Brasatura forte

torcia cannello
ossi-acetilenica
ossi-propano o idrogeno

Materiali:




Saldatura materie
plastiche

saldatura di tubazioni in materiale
plastico
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